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Streszczenie

W rozprawie podjeto temat opracowania metod uzdatniania i utylizacji produktow destylacji
przepracowanych emulsji z procesu wysokoci$nieniowego odlewania detali aluminiowych
produkowanych dla branzy samochodowej. Proces odlewniczy wymaga stosowania
specjalistycznych emulsji chtodzaco-smarujgcych, ktére po uzyciu tracg swoje whasciwosci i
musza by¢ zastgpione $wieza porcja emulsji. Przepracowane emulsje ze wzgledu na swoja
wysoka stabilno$¢ generujg wysokie koszty utylizacji, co przektada sie na wynik ekonomiczny
przedsigbiorstwa. W celu obnizenia kosztow utylizacji zuzytych emulsji przedsiebiorca
wdrozyt instalacje wyparng pozwalajaca na rozdzielenie strumienia emulsji na dwa produkty:
destylat, produkt glowny,) stanowiacy ponad 90% objetosci strumienia nadawy oraz koncentrat,
bedacy pozostatoscig procesu wyparnego. Ze wzgledu na swoje parametry, oba strumienie
muszg by¢ dalej utylizowane przez zewnetrzne podmioty, co generuje znaczace koszty dla
przedsigbiorstwa.

W rozprawie podjeto sie rozwigzania problemu utylizacji produktow procesu
podcisnieniowego odparowania emulsji. Przedstawiono réwniez alternatywne podejscie do
problemu badawczego jakim jest mozliwos$é uzdatnienia strumienia przepracowanej emulsji
przed procesem podcisnieniowego odparowania wody z przepracowanej emulsji. W
odniesieniu do strumienia nadawy czyli przepracowanej emulsji przeprowadzono badania
skutecznos$ci metod rozdziatu, takich jak koagulacja z flokulacjg oraz deemulgacja, a takze
metod pogiebionego utleniania. Dla najlepiej rokujacych metod koagulacji z flokulacjg oraz
deemulgacji przeprowadzono badania optymalizacyjne w oparciu o metode turbidymetryczng
przy wykorzystaniu aparatu Turbiscanl.ab Expert (Formulaction), pozwalajagcej na
obserwowanie zmian zachodzacych w probece niemozliwych do zarejestrowania innymi
metodami. Dla strumienia koncentratu przeprowadzono badania w zakresie stosowania metod
rozdziatu, koagulacji z flokulacjg oraz deemulgacji a takze przydatnosci reakcji Fentona w celu
redukcji ChZT produktu. Dla gléwnego produktu procesu wyparnego. jakim jest destylat,
przeprowadzono badania uzytecznosci technologii poglebionego utleniania oraz technologii
odwroconej osmozy w celu poprawy parametrow otrzymanej wody, tak aby mozliwe byto jej
ponowne wykorzystanie w procesach zwigzanych z produkcja detali aluminiowych dla branzy
samochodowej.

Na podstawie otrzymanych wynikow oraz przeprowadzonych analiz ekonomicznych dobrano
odpowiednie technologie umozliwiajace rozwigzanie problemu badawczego oraz ustalono
optymalne parametry proponowanych rozwigzan. Proponowane rozwigzania obejmowaty
wdrozenie technologii separacyjnych zaréwno koagulacji z flokulacjg jak i deemulgacji w
odniesieniu do strumienia przepracowanej emulsji oraz technologii odwrdoconej osmozy w
odniesieniu do strumienia destylatu lub fazy wodnej z proceséw rozdziatu. Zaproponowane
usprawnienia uwzglednione w zaktualizowanym schemacie instalacji wyparnej. Ze wzgledu na



konieczno$é stosowania wysokich stezen preparatdéw uzywanych w metodach uzdatniania
koncentratu nie zdecydowano si¢ na wdrozenie tego strumienia w zaproponowany schematem
usprawnien. Wdrozenie zaproponowanych usprawnien pozwala na poprawe wyniku
ekonomicznego procesu utylizacji przepracowanych emulsji chtodzgco-smarujacych, a takze
zmniejszenie wplywu na $rodowisko naturalne poprzez ponowne wykorzystanie odzyskanej
wody w procesie chtodzenia wody technologicznej na potrzeby procesy wysokocisnieniowego
odlewania detali aluminiowych.
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